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ESPECIFICACIONES DE DISERNO
TAG N 1T-1009 A [Metal-Mec Serial N°: | 9187-01
o Codigo de Construccion: ASME SECC. VIII Div. 1 Ed.2015
Servicio: TORREDE SAL  |Tipo de Servicio: | NO LETAL
D o @ Presion de Disefio Interna: 175 Psi a250° F D
Max. Presion Admisible de Trabajo (MAWP): 175 Psi a 250° F
500 VISTA EN PLANTA Max. Presion Admisible Externa (MAEP): No aplica
hig BISAGRA @ 0° Minima temp. de Disefio del Metal: 50°F a 175 Psi
1 =k Diametro Interno 1.524 mm Largo C/C 4.775mm
- = Volumen 9.823 Lts Peso 4.349 Kg
T Partes Cuerpo Cabezas Conexiones B
Espesor por Corrosion 3,175 mm 3,175 mm -
° Minimo Espesor 10,355 mm 9,839 mm -
SOPORTE PARA —— - -
GRUA BANDERA Eficiencia de Junta 1 Tratamiento Termico No
f Prueba de Impacto No Caso Codigo: No
E Material del Manto SA-516 Gr 70 Material de Cabezas SA-516 Gr 70 E
@ _ g: i 5 @ Tipo de Cabezas Semi-Eliptico 2.1 |Disefio Sismico No aplica
‘ \ I Aislamiento N/A Disefio de Vientos ASCE-7
DISTRIBUIDOR /% 90° END
o]
P - ; Particulas Magneticas No Liquidos Penetrantes Si (Nota-2)
] <~ c—'\.‘ o [ SOPORTE PARA Radiografia Si (RT-2) Nota-2 Ultrasonido No |
E ﬁ GRUA BANDERA PRUEBA HIDOSTRATICA
Presion de Prueba H° 227,5 Psi Tiempo de Prueba 1 Hr.
PESCANTE Posicion del Recipiente Horizontal Temperatura del Metal 10°C a 48°C
PINTURA
Pintura Interna NA
D Pintura Externa Arenado SA 2-1/2 | Epoxi Fosfato de Zinc [8 mils] + poliuretano acrilico [3 mils] D
1125 180° DOCUMENTOS DE REFERENCIA
e a.  9170-232-01 Sheet N° 2: Detalle de Soldaduras
L J Int. 1524 b.  9170-232-01 Sheet N° 3: Placa de Identificacion
] NOTAS GENERALES |
1. Todas las dimensiones en milimetros a menos que se indique lo contrario.
SORORTE PARA ESPEC. EQUIVALENCIA ASTM ESTANDAR 2. Las soldaduras de conexiones examinar por Liquidos Penetrantes al 100% antes de P°H°.
ESCALERA MATERIAL ASME TABLA ED-1 ASME ASME VIl TABLA U-3 Las juntas longitudinales 100% de RT, las circunferiales Spot de acuerdo a UW-52
— 2015 PARTA 3. Los Bordes de los refuerzos de conexiones y soportes, asi como la parte interna de las
J PESCANTE Planchas SA-516 |  ASTMA-516 Ed 86 AL 06 ASME SA-20 Lastet Edition conexiones deben ser redondeadas a un radio minimo de 3 mm (1/8")
C L r Planchas SA-36 ASTM A-36 Ed 88 AL 05 ASME SA-6 Lastet Edition 4. Los huecos de los pernos de las Bridas deben estar orientados al eje natural del C
© = Cafiertas SA-106 | ASTM A-106 Ed 88a AL 08 ASME B36.10 Lastet Edition recipiente, a menos que se indique lo contrario.
- : 5. La soldadura deberé ser limpiada, libre de salpicaduras, socavaduras y otros defectos.
F @ Bridas SAI05 | ASTMA-105Ed 87 AL 05 ASME B16.5 Ed. 2013 6. Las Planchas de refuerzos deben tener un agujero de 1/4" (6mm) con rosca NPT ubicado
COLECTOR |i Esparragos SA-193 | ASTMA-193 Ed 05 AL 12b ASME B18.2.2 Lastet Edition en la parte mas baja posible del refuerzo en la posicion de operacion del recipiente, y este
| @ Tuercas SA194 | ASTMA-194 Ed 87 AL 12 ASME B18.2.2 Lastet Edition tiene que ser sellado con un tapon o con grasa pesada. N
@ ‘203 | \ J_I/ SF?&C%':L%;Q'ZA B, Fiings it T ASTV AT ED Ba AL D7 SVE B16.9 Lavie Ediion 7. E rec~ipiente debera ser limpiado dg grasas, salpicaduras de soldadura y todo elemento
, f i ' — _ extrafio, antes de la prueba hidrostatica.
Linea de ! JW-C1 VENTEQ 4" SCK, THRD Fittings | SA-105 ASTM A-105 ED 87 AL 05 ASME B16.11 Lastet Edition 8. Recubrir el espejo de las bridas con un lubricante protector antes del despacho.
Referencig J M 9. Proteger todas las conexiones bridadas, roscadas y supericies maquinadas con madera o
1 \ S plastico para su despacho.
B @ 1T 12,5 /NAMEPLATE CONECCIONES 10. z::e:]r;zisadj g;l;e;zsn(lepiggieéﬂodneej gzt;ien de ser probadas mediante prueba de fugade |B
§ 2 N\ :| pos | cant. | servicio I nesa | TiPo | scH | seriE | maTERIAL | PROY. | LocaTION 11. Tolerancias Generales deben estar de acuerdo con Instructivo |-PM.08.02
T 12. Fabricacion de Cabezas del Recipiente, deben estar de acuero con UG-81 & UCS-79.
& A 1 VENT 1-1/2" | WNRF | 160 | #150 SA-105 150 | TAPASUP 13. Certificados de Material son requeridos.
i N o5 T ACC?SO 16 B 1 MAN HOLE 20" | SORF [ 8 | #150 | SA-105 250 | TAPASUP. A para aprobacion 13-Jun-16 L
PUESTAA— | c | 1 RELIEF 2 | WONG || 400 | satos | 150 | Tapasup. | [N RevqDescripcion /Modificacion Fecha
TIERRA PL. 13-Jun-16
X 7\: X% b ! INLET 2’ | WNRF | 160 | #150 | SA0S 150 MANTO Realiz6 | Fecha Controlo Fecha Verificd Fecha
o T :{ : ]= T E 1 MANHOLE 20" | SORF [ 8 | #150 | SA-105 250 MANTO Cliente: . @}) Proyecto:
A “ W TWT’T F 1 OUTLET 4" | WNRF | 160 [ #150 | SA-105 150 MANTO e TORRE DE SAL A
\ 1735 \ G 1 DROP-OUT 6" | WNRF| 80 | #150 | SA-105 | 200 | TAPAINF. @ |I| 1 “I Descripcion:
H 1 DRAIN 112" | WNRF | 80 [ #150 | SA-105 150 | TAPAINF. et- - ecC PLANO GENERAL
i | 1 |SALDAVAPOR | 2 |WNRF | 160 | #150 | SA-105 | 150 | MANTO —@r=} | Archivo: | Escala:| N° Hoja: | Documento N°
DIN A3 | 9187 Ind. | 01 9187-232-01
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D D
SOPORTE
P/ESCALERA
OREJETAS SOPORTE
: DEIZAJE GRUA BANDERA :
270° E
SOPORTE
P/PLATAFORMA
D D
180°
SOPORTES DE ESCALERA Y PLATAFORMA INFERIOR OPUESTOS A LA
TORRE IT 1010 PARA CONSERVAR LA SIMETRIA ENTRE AMBAS TORRES
CORTE A-A
00
¢ 3150 ¢
VENTEO 4™\
8 PERF. DE @29 EN ARANDELAS
DE @51 EN PLACAS Y ANILLO BASE A 45°
PARA PERNOS DE 1"
2700 900
] LISTADO DE MATERIALES

DRENAJE DE 8" \ ACCESO 16" ITEM | MATERIALES | ESP. | DES./Diam Largo CANT |PESO[Kg.]| MATERIAL OBSERVACION

B 1 PLde125mm | 125 | @=1524 - 2 358 SA-516 G.70 | Semi-eliptico 2:1 B
2 PLde 125mm | 125 4.827 4775 1 2.262 SA-516 G.70 Manto
3 PL de 9,5 mm 9,5 4.835 2.025 1 730 SA-36 Faldon
TOTAL 3.350 KG.

- o A para aprobacion 13-Jun-16 |

225° 180° L%?\ITEO " N° Rev.{ Descripcion / Modificacion Fecha

VENTEO 4 . . RZZ. 13-Jun-16
1431 @ interior base — - ..,
1549 & exterior faldon Realizd | Fecha Controld Fecha Verificd Fecha
. . Cliente: Proyecto:
1645 @ circunferencia de perf. Y
A e TORRE DE SAL A
1735 @ exterior base Refinacion s =
|I| |II escripcion:
@ et.‘ ol | | [ PLANO GENERAL
. A ne wnia-|  Documento N°
—@)—=—F| Archivo: | Escala:| N° Hoja:
DIN A3 | 9187 Ind. | 02 9187-232-01
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